SPECIAL: HANNOVER MESSE 2023

SERVOVERSTARKER IN SCHRAUBSTEUERUNG

UNKOMPLIZIERT SCHRAUBEN

ei der Produktvariante SD4S des Servoverstdrkers von
Sieb & Meyer steht das S fiir Stand-Alone. Dieses Gerét
machte den Anfang der neuen SD4x-Serie. Die Gerédtefami-
lie ist fiir den stationdren Einsatz in Schaltschrianken, zum
Beispiel von Werkzeugmaschinen oder Turbokompressoren/-ver-
dichtern konzipiert und tritt die Nachfolge der SD2S-Modellreihe
an, die bei der Firma Weber Schraubautomaten ebenfalls im Ein-
satz ist. Fiir die Produktentwicklung war die enge, konstruktive Zu-
sammenarbeit beider Unternehmen ein Gliicksfall: ,Wir waren
“ schon in den frithen Entwicklungsstufen in engem Kontakt*, schil-
dert Ralph Sawallisch, Key Account Manager Antriebselektronik
bei Sieb & Meyer. Der Schraubspezialist hatte vorab Interesse sig-
nalisiert, das neue Gerét zu testen und bei Eignung auch zu nut-
zen. ,Wir haben von Weber viele wichtige Impulse erhalten, die
wir umgesetzt haben. Als die ersten Prototypen verfiigbar waren,
waren sie die ersten, die das Gerit auf Herz und Nieren priiften,”
fiigt Sawallisch hinzu.

SCHRAUBTECHNIK FUR DIE AUTOMATISIERUNG

Weber in Wolfratshausen zdhlt mit Hand- und stationédrer
Schraubtechnik inklusive Zufithrungen zu einem Spezialisten der
Automatisierungstechnik in diesem Bereich. Im Sortiment finden
sich Elektro-Handschrauber, Schraubspindeln, Schraubautomaten,
Schraubeinheiten und Schraubsysteme - jeweils abgestimmt auf
die Bediirfnisse der Anwender. ,Ziel ist natiirlich immer, den
Schraubprozess moglichst schnell und prozesssicher durchfithren
zu konnen, denn Automatisierungsprozesse in der Montage sind
komplex‘, erkldrt Christian Schonig, Entwicklungsleiter bei Weber.
»Es geht darum, Losungen zu finden, die verschiedensten Anfor-
derungen und Parametern geniigen. Und die Servoverstédrker von
Sieb & Meyer helfen uns dabei.
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Seit Uber 20 Jahren arbeitet
ein Spezialist fir
Schraubtechnik mit einem

& Unternehmen fiir Antriebs- und
. Steuerungslosungen zusammen.
Sichtbares Zeichen der guten

Zusammenarbeit ist
unter anderem ein Servo-

verstarker, der gemeinsam mit

einer Prozesssteuerung
fir hohe Dynamik, guten

Gleichlauf und punktgenaue

Abschaltung sorgt.

Mit der Neuentwicklung der SD4x-Reihe lduft die erfolgreiche
Zusammenarbeit weiter. ,Unsere Hauptanforderung an den
SD4S war, dass sowohl Baugrdfie als auch Preis im Vergleich zum
SD2S reduziert sein mussten‘, erinnert sich Schonig. ,Das ist fiir

den Einsatz in unserer

Prozesssteuerung C5S unumginglich.

Diese Steuerung ldsst sich fiir verschiedene Schraubaufgaben

verwenden. Dabei sind

diverse Schraubstrategien unter Einbe-

ziehung von Drehmoment, Winkel und Tiefe méglich. Die Steue-

rung hat einen ver-
schleififreien Servo-
antrieb, der fiir eine
ausgedehnte Standzeit
der Steuerung und des
Antriebssatzes sorgt.
Die Steuerung eignet
sich gut fiir Verschrau-
bungen, bei denen kei-
ne hochprizise Dreh-
momenterfassung oder
eine Dokumentation
der Schraubergebnisse
notig ist. Sie wird bei-
spielsweise beim Ferti-
gen von Mdbeln zur Be-
festigung von Beschld-
gen und Scharnieren
verwendet. Bei diesen
Verschraubungen in
Holz ist eine Fluktuati-
on der Drehmomente
aufgrund der unter-
schiedlichen Beschaf-
fenheit des natiirlichen
Materials gegeben.
Deshalb kann auf eine
direkte Messung des

| Dreht richtig:
Der SD4S treibt den
Motor der Schraub-

spindel an, die mit
einem Bit die
Schraube eindreht




Drehmoments verzichtet werden und eine indirekte Bestimmung des Drehmoments

durch den Servoverstirker ist moglich. Weber setzt in der C5S das bislang kleinste

SD4S-Modell ein, das mit 230 VAC betrieben wird - noch kleinere Gerite bendtigen

eine DC-Spannung zwischen 48 und 72 V. Der Servoverstirker treibt den Motor der
Schraubspindel an, der tiber den Bit die Schraube eindreht. Dabei wird der vom Ser-
voverstdrker gemessene Motorstrom verwendet, um auf das Drehmoment an der
Schraube zu schliefSen. Hier ist eine mdglichst hohe Prizision des Drehmoments iiber

dem Drehwinkel des Motors relevant. Der Servoverstdrker reduziert das Cogging des

Motors dabei sehr effizient. Mit Cogging wird das Rastmoment eines Synchron-Servo-
motors bezeichnet, das durch die Permanentmagnete im Rotor entsteht. Je nach Bau-
art des Motors kann dieser Effekt unterschiedlich stark auftreten. Die hochdynami-
sche Regelung des SD4x verringert den Effekt auf ein Minimum, so dass das Drehmo-
ment, das letztlich auf die Schraube wirkt, ausgesprochen gleichméfig anliegt.

FLEXIBILITAT IM EINSATZ

Wichtig fiir Weber ist zudem die einfache und kostengiinstige Ansteuerung des Reg-
lers iiber CANopen. ,Andere Feldbussysteme verursachen auf beiden Seiten des Bus-
ses Kosten', schildert Schonig. ,Ebenso wesentlich ist aber, dass der Servoverstirker
die Ansteuerung von Servomotoren unterschiedlichster Hersteller erméglicht Der
Multiparametersatz des Geréts ermdglicht es, unterschiedliche Motoren am Servover-
stirker anzuschlieflen und ohne weitere Parametrierung zu betreiben. Ein integrierter
EMV-Filter erlaubt es zudem, die Kosten einer externen Filterschaltung zu reduzieren.

Den Servoverstirker gibt es aktuell in den Baugré3en der 50 und 230 V Klasse, 2023
kommen zusitzliche Modelle der 400 V Klasse hinzu. Der SD4S stellt PWM-Frequen-
zen bis 32 kHz und Kommutierungsfrequenzen bis 64 kHz zur Verfiigung. Das resul-
tiert in hoheren Drehfeldfrequenzen bis zu 6.000 Hz und geringeren harmonischen
Frequenzanteilen. Ein weiterer Vorteil: Der Eingang fiir den Thermokontakt ist gal-
vanisch von der Logik- und Hauptspannung getrennt. Das erméglicht einen sicheren
Betrieb auch im Fall eines Isolationsproblems des Thermokontakts im Motor. Mit dem
Softwaretool Motor Analyzer kann der Anwender Betriebspunkte simulieren und eine
FFT-Analyse mit THDi- und THDu-Berechnung durchfiihren. Die Analyse der System-
performance kann somit bereits bei Entwicklungsbeginn erfolgen.

INDIVIDUELLE ANPASSUNG BEIM SERIENGERAT

»Sehr speziell bei diesem Projekt ist der angesteuerte Motor, der einen herstellerspe-
zifischen Rotor-Lage-Geber verwendet*, fithrt Sawallisch an. ,Wir haben unser Gerit
so angepasst, dass er diesen Geber sicher auswerten kann.” Schonig ergéinzt die Hinter-
griinde: ,Es gibt auf dem Weltmarkt
klein bauende Motoren, die aber

“herstellerspezifische Riickfiihrsyste-
me haben. Der SD4S kann diese aus-
werten, was fiir uns eine héhere Fle-
xibilitdt bei der Motorauswahl be-
deutet. Gerade vor dem Hintergrund
aktuellen Lieferprobleme er6ffnet
uns das Alternativen bei der Verwen-
dung von Motoren.”

Fiir Schonig ist genau das das Al-
leinstellungmerkmal von Sieb & Mey-
er. Der Entwicklungsleiter schatzt
aber auch die direkte und technisch
fundierte Kommunikation: ,Man
kennt den Kunden und seinen Anwen-
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»Bei diesem Projekt war der ange-
steuerte Motor, der einen hersteller-
spezifischen Rotor-Lage-Geber
verwendet, sehr speziell. Wir haben
unser Gerat so angepasst, dass er
diesen Geber sicher auswerten kann.

dungsfall. Hier spricht man auf Augen-
héhe und bekommt ehrliche Antwor-
ten.” Und Weber priift bereits den
Einsatz des Servoverstirkers in an-
deren Produkten, denn die zusitz-
lichen Feldbusanschaltungen, die
Sieb und Meyer inzwischen reali-
siert hat, erméglichen auch andere
Anwendungsfille.
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Denn es gibt auf dem Weltmarkt
klein bauende Motoren, die aber
herstellerspezifische Riickfiihrsyste-
me haben. Der SD4S kann diese
auswerten, was fiir uns eine héhere
Flexibilitat bei der Motorauswahl
bedeutet.”

Ralph Sawallisch, Key Account

Manager Antriebselektronik
Sieb & Meyer AG, Liineburg




