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Viele Jahre hatte Danobat-
Overbeck in seinen Schleif-
maschinen den Antriebsver-

stérker SD2S genutzt.

Ein Geratewechsel
mit vielen Vorteilen

Schleifanwendungen stellen besondere Anforderungen an das Antriebssystem,
denn die hohen Drehzahlen gehen oft mit einer unerwiinschten Motorerwarmung

einher. Nicht so bei den Losungen von Sieb & Meyer, die schon langer in den
Schleifmaschinen von Danobat-Overbeck eingesetzt werden. Um von weiteren
Vorteilen, etwa den integrierten drehgeberlosen Sicherheitsfunktionen profitieren
zu konnen, erfolgte vor Kurzem der Umstieg auf das Mehrachs-Antriebssystem SD2.

anobat-Overbeck ist ein glo-
D baler Marktfiihrer fiir Hochge-

schwindigkeits-CBN-Schleif-
maschinen. Das Unternehmen ent-
wickelt und liefert schlisselfertige
Losungen sowie Einzelmaschinen fir
Hightech-Industrien und Kunden mit
hohen technischen Anspriichen. Dano-
bat-Overbeck Schleifmaschinen las-
sen sich gemafd spezifischen Anfor-
derungen individuell anpassen - egal,
um welche Branche es sich handelt.

Teil des Sortiments sind zum Bei-
spiel die Maschinen der IRD-Serie.
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Sie sind konzipiert fir Innen- Au-
Ben- und Radiusschleifanwendungen
sowie fur das Unrund- und Radius-
schleifen unterschiedlichster Materi-
alien (zum Beispiel Hartmetall, Stahl
oder Keramik). Die Integration einer
Schwenkachse (BO) mit der Konfigura-
tion +91°/-15° und der X- und Z-Ach-
se (3-Achsen-Interpolation) ermdgli-
chen das Schleifen unterschiedlicher
Radien und Konturen mit exzellenter
Oberflachenqualitat.

,Dank ihrer Flexibilitat kann diese
Schleifmaschine nicht nur Formwerk-
zeuge und Matrizen schleifen’, erldu-
tert Alexej Voigt, Elektrokonstrukteur
bei der
,Moglich ist auch die Bearbeitung von

Danobat-Overbeck GmbH.

Werkstuicken flr unterschiedliche In-
dustriesektoren, zum Beispiel Lager,
Kugelventile, Implantate und vieles
mehr. Mit vier Schleifspindeln lassen
sich Werkstiicke von bis zu 400 mm
bearbeiten, der schleifbare Bohrungs-
durchmesser betragt bis zu 200 mm.

Bei der Baureihe IRD-400 gab es vor
Kurzem eine Anderung: Zum Einsatz
kommt nun das Antriebssystem SD2
von Sieb & Meyer. Zuvor hatte Dano-
bat-Overbeck in seinen Schleifmaschi-
nen den Antriebsverstarker SD2S ge-
nutzt. Nun soll dieses Gerat nach und
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nach in allen Maschinen durch das
SD2-System abgelost werden - die
IRD-400 macht dabei den Anfang.,Die
Griinde fir den Umstieg sind vielfal-
tig", erklart Alexej Voigt. Flr den Be-
trieb mit einer niedrigeren Grund-
drehzahl hatte das Unternehmen
friher einen externen Umrichter im
Schaltschrank verwendet. Die Integ-
ration des modularen Achsverbunds
des Multiachssystems SD2 ist mit ei-
nem geringeren Verdrahtungsauf-
wand verbunden. ,Aber auch die in-
tegrierten Sicherheitsfunktionen und
die Ansteuerung uber Profinet sind fur
uns sehr interessant.” Bislang nutzte
Danobat-Overbeck eine externe Still-
standsliberwachung, die nun aufgrund
der im SD2-System integrierten Si-
cherheitsfunktion SFM (Safe Frequen-
cy Monitor - Sicherer Stillstandsmoni-
tor) entfallen kann. Die Ansteuerung
Uber Profinet hingegen ermaglicht es,
anwendungsspezifische Daten aufzu-
zeichnen und auszulesen. Prozesswer-
te kdnnen so einfacher liberwacht und
Fehler schneller erkannt werden.

Das Antriebssystem SD2 ermdglicht
eine sensorbehaftete und sensorlo-
se Regelung fiir Synchron- und Asyn-
chronmotoren und ist fur jeden Ein-
satzfall schnell und flexibel anpassbar
- egal ob fur Linearmotoren, rotative
Servomotoren oder Bearbeitungsspin-
deln in Fras- oder Schleifmaschinen.
Mit dieser universellen Antriebs-
l6sung lassen sich Hochgeschwindig-
keitsanwendungen bis 360.000 1/min
(6.000 Hz) realisieren. Universelle Mo-
torgeber-Auswertungen und vielfalti-
ge Anbindungsmaglichkeiten zur Gber-
geordneten Steuerung erlauben die
einfache Adaptierung an wechselnde
Systemanforderungen - so steht der
optimalen Umsetzung von Multiachs-
Anwendungen nichts mehr im Wege.
,Die Betriebssicherheit hat fir vie-
le unserer Kunden eine zunehmen-
de Prioritat’, so Markus Finselberger,
Key Account Manager Antriebselekt-
ronik bei Sieb & Meyer. ,Deshalb nut-
zen immer mehr unserer Kunden die
im Antriebssystem SD2 verfligba-
ren geberlosen Sicherheitsfunktio-
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Um von Vorteilen integrierten Si-
cherheitsfunktionen profitieren zu
konnen, steigt Danobat-Overbeck
auf das Antriebssystem SD2 um.

nen, die speziell fur rotierende Mo-
toren ohne Drehzahlgeber konzipiert
sind.” Konkret handelt es sich um die
geberlosen Funktionen ,Sicherer Still-
standsmonitor” (SFM - Safe Frequency
Monitor) und ,Sicher begrenztes Dreh-
feld” (SLOF - Safe Limited Output Fre-
quency). Der Bediener kann mittels
SFM sicher erkennen, ob eine geberlo-
se Spindel den Stillstand erreicht oder
eine sichere Drehzahlfrequenz unter-
schritten hat. Mit SLOF hingegen lasst
sich sicherstellen, dass eine kritische
Drehzahl nicht Uberschritten wird. Die
vom TUV Nord nach EN61508:2010
gepriften Sicherheitsfunktionen bau-
en auf der ebenfalls serienmafiig in-
tegrierten Funktion ,Safe Torque Off"
(STO) auf. Das Ergebnis ist eine funkti-
onale und kostengunstige Losung fur
sensorlose Systeme - bestehende bzw.
neue Spindeln und Motoren mussen
also nicht mit Drehzahlgebern ausge-
stattet werden, um den Anforderun-
gen der Maschinenrichtlinie in puncto
Sicherheit gerecht zu werden.

LGrundsatzlich ist fir uns der Betrieb
hoher Drehzahlen ausschlaggebend’,
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betont Alexej Voigt. ,Standard-Fre-
quenzumrichter sind beziiglich der
Drehzahlfrequenzen sehr stark limi-
tiert und kommen deshalb fiir uns
nicht in Frage.” Dazu kommt, dass in
den Schleifmaschinen von Danobat-
Overbeck ein sehr dynamischer Wech-
sel von Spindeln, Bewegungsabldufen
und Bearbeitungsschritten unterstiitzt
werden muss. Haufige Beschleunigun-
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Das SD2-System ldst nach und nach den SD2S in

den Schleifmaschinen von Danobat-Overbeck ab.

ﬁ AUTOCAD Magazin 4/23

gen und Abbremsprozesse stellen ei-
ne zusdtzliche Herausforderung fir
die Gerate dar.

Wichtig ist auch das Stichwort Mo-
torerwarmung. ,Schleifanwendungen
nehmen im Bereich der Werkzeug-
maschinen eine Sonderstellung ein’,
erldutert Markus Finselberger. ,So
muss zum Beispiel beim Innenrund-
schleifen ein sensorloser Betrieb von
Asynchron- und Synchronspindeln bis
250.000 1/min ermoglicht werden.
Dabei darf sich der Motor jedoch nur
geringfligig erwarmen, um eine hohe
Qualitat der Bearbeitung zu gewahr-
leisten und die Rotorverluste so ge-
ring wie moglich zu halten.

Eine weitere wichtige Rolle

spielt die Flexibilitdt der Maschine:

Ein einfacher und schneller Wech-
sel  zwischen unterschiedlichen
Schleifspindeln muss moglich sein -
entsprechend sollten sich verschie-
dene Motorparametersdtze in den
Antriebsverstarkern speichern las-
sen. Oftmals werden zudem Sonder-
funktionen wie eine hochdynamische
Wirklasterkennung  beispielsweise
zur Werkzeuglberwachung gefordert.
Auch dies ist in den Antriebsverstar-

In den Schleifmaschinen von

Danobat-Overbeck werden schon
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seit vielen Jahren Antriebssysteme

von Sieb & Meyer eingesetzt.

kern von Sieb & Meyer bereits integ-
riert, so dass zusatzliche Komponen-
ten eingespart werden kdnnen.

Die Frequenzumrichter von Sieb &
Meyer konnen diese und andere An-
forderungen von Schleifanwendun-
gen erflillen - wie Alexej Voigt be-
stdtigen kann: ,Wir waren mit dem
SD2S im Einsatz schon sehr zufrie-
den und freuen uns, kiinftig von den
Vorteilen des SD2 profitieren zu
kénnen.” Denn auch bei allen ande-
ren Schleifmaschinen ist mittelfris-
tig der Umstieg auf den SD2 geplant
- hierflr entwickelt Sieb & Meyer
derzeit ein leistungsstarkeres Modul,
damit die gesamte Bandbreite der
von Danobat-Overbeck eingesetz-
ten Schleifspindeln mit dem SD2-
System abgedeckt werden kann. Bei
der Umstellung wird Sieb & Meyer
vor Ort sein und flexibel unterstiit-
zen. ,Die Zusammenarbeit mit Sieb
& Meyer ist sehr gut und hat sich
gerade bei diesem Prozess wieder
bestens bewahrt®, so Alexej Voigt ab-
schlieRend. anm <
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