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® ndividuell ange-
passter Frequenz-
umrichter steuert
bis zu acht Hoch-
geschwindigkeits-
spindeln.

® [ejstungsversorgung
des Umrichters tiber
DC-Zwischenkreis
des Antriebspaketes.

@ Bauraum und Ver-
drahtungsaufwand
wurden reduziert.

Sieb & Meyer

Der Gerateaufbau des
Frequenzumrichters
FC2 wurde an die
Maschinenbedingungen
von Schmoll angepasst.

Ein Frequenzumrichter

im MalSanzug

Fir die Firma Schmoll Maschinen hat Sieb & Meyer den Frequenzumrichter FC2
mit einer besonderen Gehausekonstruktion realisiert, die exakt auf die vorliegenden
Einbauverhaltnisse und den Montageprozess der Leiterplatten-Bohrmaschinen

abgestimmt ist.

um Sortiment von Schmoll gehéren Leiterplat-
2 ten-Bohrmaschinen fiir die Grofserie. Dabei
handelt es sich um Basismaschinen fiir hochste
Produktivitdt beim Bohren. Abgerundet wird diese Klas-
se durch die Speedmaster-Serie, in der die leistungs-
stirksten Bohrspindeln zum Einsatz kommen. Die Leis-
tungsféhigkeit der Maschinen reicht von Bohrspindeln
mit 60.000 1/min bis hin zu Ausfithrungen mit maximal
300.000 1/min. Durch die verschiedenen Spindeltypen
lassen sich Kundenanforderungen tiber ein sehr grof3es
Spektrum hinweg abdecken.

Als Antrieb bei den Verfahrachsen in XY-Richtung
kommen hochwertige Linearmotoren zum Einsatz. Zu-
sammen mit einem Grundkérper aus hochwertigem
Granit erhalten Anwender eine Produktionsmaschine
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mit hoher Grundgenauigkeit und vor allem Prozess-
sicherheit, gleichzeitig sind niedrige Energie- und War-
tungskosten gewdhrleistet. Je nach Konfiguration und
Grofle der Panels lassen sich Maschinen mit typischer-
weise fiinf oder sechs, maximal jedoch acht Spindeln
realisieren. Eine kundenspezifische Anpassung der Bau-
gruppen ist moglich.

High-Speed-Frequenzumrichter

fiir den Multi-Spindelbetrieb

In den Leiterplatten-Bohrmaschinen, die mit T180- bzw.
T200-Asynchronspindeln ausgeriistet sind, verbaut
Schmoll einen individuell angepassten Frequenzumrich-
ter des Liineburger Herstellers Sieb & Meyer. ,,Der zen-
trale Frequenzumrichter muss bis zu acht Hochge-



schwindigkeitsspindeln im Drehzahlbereich bis zu
480.000 1/min sensorlos betreiben konnen®, schildert
Michael Schulz, Key Account Manager CNC Europa/
USA bei Sieb & Meyer, die Anforderungen des Kunden.
»Zudem sollte die Leistungsversorgung des Frequenz-
umrichters iiber den DC-Zwischenkreis des vorhande-
nen Antriebspaketes erfolgen.”

Als Basis fiir die kundenspezifische Losung diente
das Seriengerdt FC2 von Sieb & Meyer, das sich durch
eine Geritetopologie mit geregeltem DC-Zwischenkreis
auszeichnet. Diese ermoglicht es mittels Puls-Amplitu-
den-Modulation (PAM), niederinduktive Asynchron-
motoren ohne zusitzliche Motordrosseln bis zu einer
Ausgangsfrequenz von 8.000 Hz (480.000 1/min) anzu-
treiben, wobei eine geringe Motorerwdrmung und eine
dynamische Drehzahlreglung gewahrleistet ist.

Parallelbetrieb von bis zu acht
Asynchronmotoren ist Standard
Der parallele Betrieb von bis zu acht Asynchronmotoren
und die separate Auswertung der Temperatursensoren
sind bereits im Leistungsumfang des Standardgerits
enthalten. Sieb & Meyer passte die Netzteilelektronik
und den konstruktiven Geriteaufbau an die Maschinen-
bedingungen an, dabei liefen sich sowohl Bauraum als
auch Verdrahtungsaufwand reduzieren. ,,Anders als bei
der Standardausfithrung ist das Netzteil nicht im Gerét
integriert, sodass das Gehduse kompakter ausfallt®, er-
ldutert Michael Schulz. ,So wird ein Einbau des Fre-
quenzumrichters direkt im Antriebspaket moglich - in
diesem Fall neben den Servoverstirkern. Dadurch kann
die in der Maschine zur Verfiigung stehende zentrale
Versorgungsspannung von bis zu 350 VDC mit genutzt
werden. In die Basis-Software der Serienprodukte flie-
Ben in enger Absprache mit Schmoll Neuerungen und
Anderungen mit ein. Wichtig fiir Schmoll: Die Fre-
quenzumrichter sind per Software einfach parametrier-
bar - so lassen sich die Maschinen ohne Probleme auf
andere Spindeltypen umriisten, wenn dies erforderlich
wird.

»Sieb & Meyer bietet kundenspezifische Losungen im
Bereich der Hochgeschwindigkeits-Frequenzumrichter

sowie der intelligenten Antriebsverstirker®, so Michael
Schulz. ,,Unser Know-how basiert auf unseren Standard-
komponenten, die sich bereits erfolgreich am Markt
etabliert haben.“ Das lohnt sich fiir die Kunden, da diese
so mafSgeschneiderte Produkte zu einem sehr guten
Preis-Leistungsverhiltnis erhalten. Bei Schmoll ist man
mit der individuellen Losung absolut zufrieden: Der
kundenspezifisch angepasste FC2 lisst sich ohne weitere
Zusatzkomponenten mit wenigen Handgriffen in die
Maschine einbauen. Das kompakte System passt sich an
den vorhandenen Bauraum an und wird von Sieb &
Meyer in Serie produziert — das bedeutet stabile Kosten
und eine hohe Verfiigbarkeit der Komponenten, wobei
auf Schwankungen des Bedarfs bei Schmoll jederzeit
flexibel reagiert werden kann.

»Die Frequenzumrichter von Sieb & Meyer haben
eine sehr gute Laufruhe, was zum guten Bohrergebnis
unserer Maschinen beitrdgt®, so Marcus Winterschla-
den. ,,Auch die Durchzugskraft und die Performance
sind stets optimal.“ Zudem lobt der Techniker die gute
Zusammenarbeit mit Sieb & Meyer - vornehmlich die
hohe Fachkompetenz und professionelle Beratung. Kein
Wunder also, dass die Zusammenarbeit der Partner wei-
ter bestehen wird: Auch bei der neuesten Maschinenge-
neration sind die Frequenzumrichter ,Made in Liine-
burg® pke

Schmoll Maschinen

Die Firma Schmoll Maschinen hat sich auf Produk-
tionsmaschinen fiir die Elektronik-Massenprodukti-
on und Mikrobearbeitung spezialisiert. Das Portfo-
lio umfasst alle relevanten Prozessabschnitte fiir
die mechanische und die Laser-Mikrobearbeitung,
wobei sich die Produktionskapazitdt durch eine Teil-
oder Vollautomatisierung erhéhen ldsst. ,Kunden
aus der Leiterplattenindustrie und verwandten
Branchen schétzen unsere umfassenden Erfahrun-
gen in der Lasertechnologie’; so Marcus Winter-
schladen, Technischer Leiter bei Schmoll Maschinen.
LZudem sind wir einer der weltweit fiihrenden An-
bieter von Produktionsiésungen fiir die Elektronik-
industrie. Dabei steht der Name Schmoll insbeson-
dere fiir Zuverldssigkeit, Innovationskraft und Tech-
nologieftihrerschaft.”

Der individuelle
Frequenzumrichter fiir Schmoll

® \ersorgungsspannung 350 VDC

e PAM-Modulation, geregelter
DC-Zwischenkreis

® Ausgang: 3 x 0..230 VAC, 0..8.000 Hz,
S1:13,2 kVA

e |Integrierte Auswertung von bis
zu acht Temperatursensoren

e Sensorloser Betrieb von bis zu
acht Asynchronmotoren
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Der zentrale Fre-
quenzumrichter
muss in den Leiter-
platten-Bohrmaschi-
nen bis zu acht
Hochgeschwindig-
keitsspindeln im
Drehzahlbereich bis
zu 480.000 1/min
sensorlos betreiben
kénnen.

Bilder: Sieb & Meyer

Die Frequenzum-
richter sind per Soft-
ware parametrierbar
und lassen sich so
schnell an andere
Spindeln anpassen.




