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COOL UND SCHNELL:
ANTRIEBSSYSTEM FUR
SCHLEIFMASCHINEN

Schleifanwendungen stellen besondere
Anforderungen an das Antriebssystem,
denn die hohen Drehzahlen gehen oft mit
einer unerwiinschten Motorerwarmung
einher. Nicht so bei den Losungen von
Sieb & Meyer. Diese werden daher schon
seit vielen Jahren in den Schleifmaschinen
von Danobat-Overbeck eingesetzt.

Um von weiteren Vorteilen profitieren zu
konnen, erfolgte der Umstieg auf das
Mehrachs-Antriebssystem SD2.

anobat-Overbeck, Hersteller fiir Hochgeschwindig-

keits-CBN-Schleifmaschinen, entwickelt und liefert

schliisselfertige Losungen sowie Einzelmaschinen.

Die Schleifmaschinen konnen gemif spezifischen
Anforderungen individuell angepasst werden - egal, um wel-
che Branche es sich handelt.

Bei der Rundschleifmaschine IRD-400 von Danobat-Overbeck
gab es vor Kurzem eine Anderung: Zum Einsatz kommt nun
das Antriebssystem SD2 von Sieb & Meyer. Zuvor hatte der
Werkzeugmaschinenhersteller in seinen Schleifmaschinen
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den Antriebsverstdrker SD2S genutzt. Nun soll dieses Gerit
nach und nach in allen Maschinen durch das SD2-System ab-
gelost werden - die IRD-400 macht dabei den Anfang. ,Die
Griinde fiir den Umstieg sind vielfaltig*, erklart Alexej Voigt,
Elektrokonstrukteur bei der Danobat-Overbeck GmbH. Fiir
den Betrieb mit einer niedrigeren Grunddrehzahl hatte das
Unternehmen frither einen externen Umrichter im Schalt-
schrank verwendet. Die Integration des modularen Achsver-
bunds des Multiachssystems SD2 ist mit einem geringeren
Verdrahtungsaufwand verbunden. ,Aber auch die integrierten
Sicherheitsfunktionen und die Ansteuerung iiber PROFINET
sind fiir uns sehr interessant.”

Bislang nutzte Danobat-Overbeck eine externe Stillstands-
iberwachung, die nun aufgrund der im SD2-System integrierten
Sicherheitsfunktion SFM (Safe Frequency Monitor - Sicherer
Stillstandsmonitor) entfallen kann. Die Ansteuerung iiber
PROFINET hingegen ermoglicht es, anwendungsspezifische
Daten aufzuzeichnen und auszulesen. Prozesswerte kdnnen
so einfacher tiberwacht und Fehler schneller erkannt werden.



UNIVERSELL EINSETZBAR MIT INTEGRIERTEN
SICHERHEITSFUNKTIONEN

Das Antriebssystem SD2 ermdglicht eine sensorbehaftete und sen-
sorlose Regelung fiir Synchron- und Asynchronmotoren und ist fiir
jeden Einsatzfall schnell und flexibel anpassbar - egal ob fiir Linear-
motoren, rotative Servomotoren oder Bearbeitungsspindeln in Frés-
oder Schleifmaschinen. Mit dieser universellen Antriebslésung
lassen sich Hochgeschwindigkeits-Anwendungen bis 360.000 1/min
(6.000 Hz) realisieren. Universelle Motorgeber-Auswertungen und
vielféltige Anbindungsmaéglichkeiten zur iibergeordneten Steuerung
erlauben die einfache Adaptierung an wechselnde Systemanforde-
rungen - so soll die Umsetzung von Multiachs-Anwendungen
optimal umgesetzt werden konnen.

»,Die Betriebssicherheit hat fiir viele unserer Kunden eine zuneh-
mende Prioritdt’, so Markus Finselberger, Key Account Manager
Antriebselektronik bei Sieb & Meyer. ,Deshalb nutzen immer mehr
unserer Kunden die im Antriebssystem SD2 verfiigbaren geberlosen
Sicherheitsfunktionen, die speziell fiir rotierende Motoren
ohne Drehzahlgeber konzipiert sind.“ Konkret handelt es sich um
die geberlosen Funktionen ,Sicherer Stillstandsmonitor (SFM -
Safe Frequency Monitor) und , Sicher begrenztes Drehfeld“ (SLOF -
Safe Limited Output Frequency). Der Bediener kann dank SFM
sicher erkennen, ob eine geberlose Spindel den Stillstand erreicht
bzw. eine sichere Drehzahlfrequenz unterschritten hat. Mit SLOF
hingegen ldsst sich sicherstellen, dass eine kritische Drehzahl
nicht iiberschritten wird. Die vom TUV Nord nach EN61508:2010
gepriiften Sicherheitsfunktionen bauen auf der ebenfalls serien-
miéfig integrierten Funktion ,Safe Torque Off“ (STO) auf. Das
Ergebnis ist eine funktionale und kostengiinstige Losung fiir sen-
sorlose Systeme - bestehende bzw. neue Spindeln und Motoren
miissen also nicht mit Drehzahlgebern ausgestattet werden, um
den Anforderungen der Maschinenrichtlinie im Puncto Sicherheit
gerecht zu werden.

HOHE DREHZAHLEN UND GERINGE
MOTORERWARMUNG

»Grundsitzlich ist fiir uns der Betrieb hoher Drehzahlen ausschlag-
gebend’, betont Voigt. ,Standard-Frequenzumrichter sind beziig-
lich der Drehzahlfrequenzen sehr stark limitiert und kommen des-
halb fiir uns nicht in Frage. Dazu kommt, dass in den Schleifma-
schinen von Danobat-Overbeck ein dynamischer Wechsel von
Spindeln, Bewegungsabldufen und Bearbeitungsschritten unter-
stiitzt werden muss. Haufige Beschleunigungen und Abbremspro-
zesse stellen eine zusitzliche Herausforderung fiir die Gerite dar.

Wichtig ist auch das Stichwort Motorerwadrmung. ,Schleifanwen-
dungen nehmen im Bereich der Werkzeugmaschinen eine Sonder-
stellung ein‘, erldutert Finselberger. ,So muss zum Beispiel beim
Innenrundschleifen ein sensorloser Betrieb von Asynchron- und
Synchronspindeln bis 250.000 1/min erméglicht werden. Dabei darf
sich der Motor jedoch nur geringfiigig erwdrmen, um eine hohe
Qualitét der Bearbeitung zu gewéhrleisten und die Rotorverluste so
gering wie moglich zu halten.” Eine weitere wichtige Rolle spielt die
Flexibilitit der Maschine: Ein einfacher und schneller Wechsel
zwischen unterschiedlichen Schleifspindeln muss méglich sein -
entsprechend sollten sich verschiedene Motorparametersitze in
den Antriebsverstdrkern speichern lassen. Oftmals werden zudem
Sonderfunktionen wie eine hochdynamische Wirklasterkennung
bspw. zur Werkzeugiiberwachung gefordert. Auch dies ist in den

Antriebsverstdrkern von Sieb & Meyer bereits integriert, so dass
zusitzliche Komponenten eingespart werden kénnen.

Fotos: Aufmacher Sieb & Meyer, sonstige Danobat-Overbeck
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Das Antriebssystem SD2 I6st nach und nach den
Frequenzumrichter SD2S in den Schleifmaschinen von
Danobat-Overbeck ab

DIE IDEE

,Viele Jahre hatte Danobat-Overbeck
in seinen Schleifmaschinen den
Antriebsverstarker SD2S von
Sieb & Meyer genutzt. Nun erfolgt
der Umstieg auf das Antriebssys-
tem SD2. Die Griinde sind vielfaltig:
Unter anderem sind ein geringerer
Verdrahtungsaufwand, die integrier-
ten Sicherheitsfunktionen und die
Ansteuerung liber PROFINET
ausschlaggebend. Grundsatzlich ist
fiir Danobat-Overbeck der Betrieb
hoher Drehzahlen bei geringer
Motorerwarmung wichtig, der sich
mit Standard-Umrichtern nicht
erreichen lasst.“

Rolf Gerhardt,
Leiter Vertrieb Antriebselektronik,
Sieb & Meyer AG
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