Bild 1 In den Leiterplatten-Bohrmaschinen, die mitT180- bzw.T200-Asynchronspindeln ausgeriistet sind, verbaut Schmoll einen individuell angepassten
Frequenzumrichter des Liineburger Herstellers Sieb & Meyer. Der zentrale Frequenzumrichter muss in den Leiterplatten-Bohrmaschinen bis zu acht Hoch-
geschwindigkeitsspindeln im Drehzahlbereich bis zu 480 000 min-' sensorlos betreiben kénnen. (Bild: Schmoll Maschinen)

Kundenspezifische Frequenzumrichterlésung fiir eine Leiterplatten-Bohrmaschine

Hochgeschwindigkeitsspindeln
im MafRanzug

Bewihrte Technik, angepasst an individuelle Gegebenheiten: Die Schmoll Maschinen GmbH
lieR sich von einem Antriebstechnik-Spezialisten einen Frequenzumrichter mit einer

besonderen Gehiusekonstruktion realisieren, die exakt auf die vorliegenden Einbauverhailtnisse
und den Montageprozess der Leiterplatten-Bohrmaschinen abgestimmt ist. Der kompakte und
kostengiinstige Frequenzumrichter ermdglicht den sensorlosen Betrieb von bis zu acht
Hochgeschwindigkeitsspindeln.

ie  Schmoll Maschinen
GmbH hat sich auf Pro-
duktionsmaschinen  fiir
die Elektronikmassen-
produktion und Mikro-
bearbeitung spezialisiert.
Das Portfolio umfasst alle relevanten Pro-
zessabschnitte fiir die mechanische und
die Laser-Mikrobearbeitung, wobei sich
die Produktionskapazitit durch eine Teil-
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oder Vollautomatisierung erhohen Iisst.
ysKunden aus der Leiterplattenindustrie
und verwandten Branchen schitzen unse-
re umfassenden Erfahrungen in der Laser-
technologie®, so Marcus Winterschladen,
Technischer Leiter bei der Schmoll Ma-
schinen GmbH. ,Zudem sind wir einer
der weltweit fithrenden Anbieter von
Produktionslosungen fiir die Elektronik-
industrie. Dabei steht der Name Schmoll

insbesondere fiir Zuverldssigkeit, Innova-
tionskraft und Technologiefiihrerschaft.

Leiterplatten-Bohrsysteme
fir die Massenproduktion

Zum Sortiment von Schmoll gehoren
Leiterplatten-Bohrmaschinen  fiir  die
Grof3serie. Dabei handelt es sich um
Basismaschinen fiir hochste Produktivitit
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beim Bohren. Abgerundet wird diese
Klasse durch die Speedmaster-Serie, in
der die leistungsstirksten Bohrspindeln
zum Einsatz kommen. Die Leistungsfahig-
keit der Maschinen reicht von Bohrspin-
deln mit 60 000 min™! bis hin zu Aus-
fithrungen mit maximal 300 000 min.
Durch die verschiedenen Spindeltypen
lassen sich Kundenanforderungen iiber
ein sehr grofles Spektrum hinweg ab-
decken. ;

Als Antrieb bei den Verfahrachsen in
XY-Richtung kommen hochwertige Li-
nearmotoren zum Einsatz. Zusammen
mit einem Grundkérper aus hochwer-
tigem Granit erhalten Anwender eine
Produktionsmaschine mit hoher Grund-
genauigkeit und vor allem Prozesssicher-
heit, gleichzeitig sind niedrige Energie-
und Wartungskosten gewdhrleistet. Je
nach Konfiguration und Groéfle der Pa-
nels lassen sich Maschinen mit typischer-
weise finf oder sechs, maximal jedoch
acht Spindeln realisieren. Eine kunden-
spezifische Anpassung der Baugruppen
ist moglich.

High-Speed-Frequenz-
umrichter fiir den
Multi-Spindelbetrieb

In den Leiterplatten-Bohrmaschinen,
die mit T180- bzw. T200-Asynchron-
spindeln  ausgeriistet  sind,
Schmoll einen individuell angepassten
Frequenzumrichter des Liineburger Her-
stellers Sieb & Meyer. ,Der zentrale Fre-
quenzumrichter muss bis zu acht Hoch-
geschwindigkeitsspindeln im Drehzahl-
bereich bis zu 480 000 min™! sensorlos
betreiben konnen“, schildert Michael
Schulz, Key Account Manager CNC
Europa/USA bei Sieb & Meyer, die Anfor-
derungen des Kunden. ,Zudem sollte die
Leistungsversorgung des Frequenzum-
richters iiber den DC-Zwischenkreis des
vorhandenen Antriebspaketes erfolgen.”

Als Basis fiir die kundenspezifische
Losung diente das Seriengerit FC2, das
sich durch eine Geritetopologie mit gere-
geltem DC-Zwischenkreis auszeichnet.
Diese ermoglicht es mittels Puls-Amplitu-
den-Modulation (PAM), niederinduktive
Asynchronmotoren ohne zusitzliche Mo-
tordrosseln bis zu einer Ausgangsfrequenz
von 8000 Hz (480 000 min™') anzutrei-
ben, wobei eine geringe Motorerwirmung
und eine dynamische Drehzahlreglung
gewihrleistet sind.

verbaut

KONSTRUKTION (2020) NR 9

Bild 2 Als Basis fur die kundenspezifische Lésung diente das Seriengerét FC2 von Sieb & Meyer, das
sich durch eine Gerétetopologie mit geregeltem DC-Zwischenkreis auszeichnet. (Bild: Sieb & Meyer)

Bild 3 Der Hersteller passte den konstruktiven
Gerateaufbau des FC2 an die Maschinenbedin-
gungen von Schmoll an. (Bild: Sieb & Meyer)

Bewahrter Standard,
individuell angepasst

Der parallele Betrieb von bis zu acht
Asynchronmotoren und die separate Aus-
wertung der Temperatursensoren sind
bereits im Leistungsumfang des Standard-
gerits enthalten. Sieb & Meyer passte die
Netzteilelektronik und den konstruktiven
Geriteaufbau an die Maschinenbedingun-
gen an, dabei lieflen sich sowohl Bauraum
als auch Verdrahtungsaufwand reduzie-
ren. ,Anders als bei der Standardausfiih-
rung ist das Netzteil nicht im Gerit inte-
griert, sodass das Gehiduse kompakter
ausfillt”, erldutert Michael Schulz. ,So
wird ein Einbau des Frequenzumrichters
direkt im Antriebspaket moglich — in die-
sem Fall neben den Servoverstirkern.
Dadurch kann die in der Maschine zur
Verfiigung stehende zentrale Versor-
gungsspannung von bis zu 350 VDC mit
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genutzt werden.“ In die Basis-Software
der Serienprodukte fliefRen
Absprache mit Schmoll Neuerungen und
Anderungen mit ein. Wichtig fiir Schmoll:
Die Frequenzumrichter sind per Software

in enger

einfach parametrierbar — so lassen sich
die Maschinen ohne Probleme auf andere
Spindeltypen umriisten, wenn dies erfor-
derlich wird.

»Sieb & Meyer bietet kundenspezifi-
sche Losungen im Bereich der Hoch-
geschwindigkeits-Frequenzumrichter so-
wie der intelligenten Antriebsverstirker®,
so Michael Schulz. ,Unser Know-how
basiert auf unseren Standardkomponen-
ten, die sich bereits erfolgreich am Markt
etabliert haben.” Das lohnt sich fiir die
Kunden, da diese so mafligeschneiderte
Produkte zu einem sehr guten Preis-Leis-

tungsverhiltnis erhalten. Bei Schmoll ist
man mit der individuellen Lsung absolut
zufrieden: Der kundenspezifisch ange-
passte FC2 lisst sich ohne weitere Zusatz-
komponenten mit wenigen Handgriffen in
die Maschine einbauen. Das kompakte
System passt sich an den vorhandenen
Bauraum an und wird vom Hersteller in
Serie produziert - das bedeutet stabile
Kosten und eine hohe Verfiigbarkeit der
Komponenten, wobei auf Schwankungen
des Bedarfs bei Schmoll jederzeit flexibel
reagiert werden kann.

»Die Frequenzumrichter haben eine
sehr gute Laufruhe, was zum guten Bohr-
ergebnis unserer Maschinen beitrigt”, so
Marcus  Winterschladen. ,Auch die
Durchzugskraft und die Performance sind
stets optimal.“ Zudem lobt der Techniker
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die gute Zusammenarbeit mit Sieb &
Meyer — vornehmlich die hohe Fachkom-
petenz und professionelle Beratung. Kein
Wunder also, dass die Zusammenarbeit
der Partner weiter bestehen wird: Auch
bei der neuesten Maschinengeneration
sind die Frequenzumrichter ,made in
Liineburg". o

Torsten
Blankenburg
Vorstand Technik, Sieb &
Meyer AG

Kontakt:

Sieb & Meyer AG

Auf dem Schmaarkamp 21
21339 Lineburg
Tel.:04131/2030

E-Mail: info @sieb-meyer.de
www.sieb-meyer.de




