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Hochgeschwindigkeitsspindeln

Fiir das Unternehmen Schmoll Maschinen hat ein Liineburger Hersteller einen Frequenzumrichter mit einer besonderen
Gehausekonstruktion realisiert, die exakt auf die vorliegenden Einbauverhéltnisse und den Montageprozess der Leiterplat-
ten-Bohrmaschinen abgestimmt ist. Er ermdglicht den sensorlosen Betrieb von bis zu acht Hochgeschwindigkeitsspindeln.

Zum Sortiment von Schmoll gehoren Lei-
terplatten-Bohrmaschinen fiir die Grofise-
rie. In den Bohrmaschinen, die mit T180-
bzw. T200-Asynchronspindeln ausgeriistet
sind, verbaut Schmoll einen individuell ange-
passten Frequenzumrichter des Liinebur-
ger Herstellers Sieb & Meyer. ,,Der zentrale
Frequenzumrichter muss bis zu acht Hochge-
schwindigkeitsspindeln im Drehzahlbereich
bis zu 480.000 1/min sensorlos betreiben kon-
nen’, schildert Michael Schulz, Key Account
Manager CNC Europa/USA bei Sieb & Meyer,
die Anforderungen des Kunden. ,Zudem
sollte die Leistungsversorgung des Frequen-
zumrichters iiber den DC-Zwischenkreis des
vorhandenen Antriebspaketes erfolgen.”

Als Basis fir die kundenspezifische
Losung diente das Seriengerit FC2 von
Sieb & Meyer, das sich durch eine Gerite-
topologie mit geregeltem DC-Zwischen-
kreis auszeichnet. Diese ermoglicht es iiber
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Puls-Amplituden-Modulation (PAM), nieder-
induktive Asynchronmotoren ohne zusitzliche
Motordrosseln bis zu einer Ausgangsfrequenz
von 8.000Hz (480.000 1/min) anzutreiben,
wobei eine geringe Motorerwirmung und eine
dynamische Drehzahlreglung gewahrleistet ist.

Standard, individuell angepasst

Der parallele Betrieb von bis zu acht Asyn-
chronmotoren und die separate Auswer-
tung der Temperatursensoren sind bereits
im Leistungsumfang des Standardgerits ent-
halten. Sieb & Meyer passte die Netzteilelek-
tronik und den konstruktiven Gerateaufbau
an die Maschinenbedingungen an, dabei lie-
Ren sich sowohl Bauraum als auch Verdrah-
tungsaufwand reduzieren. ,,Anders als bei der
Standardausfithrung ist das Netzteil nicht im
Gerit integriert, sodass das Gehduse kompak-
ter ausfillt*, erlautert Michael Schulz. ,,So wird
ein Einbau des Frequenzumrichters direkt im

Antriebspaket moglich — in diesem Fall neben
den Servoverstirkern. Dadurch kann die in
der Maschine zur Verfiigung stehende zentrale
Versorgungsspannung von bis zu 350 VDC
mit genutzt werden.“ In die Basis-Software
der Serienprodukte flieen in enger Absprache
mit Schmoll Neuerungen und Anderungen
mit ein. Wichtig fiir Schmoll: Die Frequenz-
umrichter sind per Software einfach parame-
trierbar — so lassen sich die Maschinen ohne
Probleme auf andere Spindeltypen umriisten,
wenn dies erforderlich wird.
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